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Mapa Curricular
PT-B en SOLDADURAS INDUSTRIALES
Area: Produccion
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1° semestre 2° semestre 3° semestre 4° semestre 5° semestre 6° semestre c* el T,Dt,al
horas Créditos
R i6n simboli I R ion al| i afi
Manejo de espacios y cantidades 5/90 ST G I LT 4/72 | 7 R g.ebralca VEHiE 3/54 | 5 Anélisis derivativo de funciones 5/90 | 9 Anélisis integral de funciones 5/90 | 9 Tratamiento de datos y azar 5/90 | 9
del entorno relaciones
A% " I tacio
Interaccién inicial en inglés 3/54 Comunicacién activa en inglés 3/54 | 5 Comunlcaclorf |nc!epend|ente en 3/54 | 5 Comunicacién productiva en inglés | 3/54 | 5 | Comunicacion especializada en inglés | 3/54 | 5 nterpre. acion & normas = 3/54 | 5
inglés convivencia ambiental
s . ., Relacion entre compuestos organicos ) ) o Interpretacién de fenémenos fisicos Andlisis de fenémenos eléctricos, y y
Anélisis de la materia y la energia 4/72 4/72 | 7 Identificacién de la biodiversidad 3/54 | 5 ) 4/72 | 7 " . 4/72 | 7 Filosofia 3/54 | 5
y el entorno de la materia electromagnéticos y 6pticos
Comunicacién para la interaccion Comunicacion en los dmbitos escolar . N Contextualizacién de fenémenos
N 5/90 3 3/54 | 5 Etica 2/36 | 4 Desarrollo ciudadano 3/54 | 5 N o P 3/54 | 5
social y profesional sociales, politicos y econémicos
Procesamlent? de vlnvformacmn por 5/90
medios digitales
Proyeccion personal y profesional 4/72
Resolucién de problemas 5/90
Autogestion del aprendizaje 4/72
TOTAL *NFDB 35 14 11 15 15 11 101
Al ol bRl eR ity Desarrollo de proyectos de innovacién
Emprendimiento e innovacién 3/54 | 5 Manejo de la soldadura de placa 6/108 | 11 | Fabricacidn de estructuras metalicas | 6/108 | 11 periféricos en acero al carbono e 5/90 | 9 proy ) N 7/126 | 13
v en soldadura industrial
inoxidable
Rlageiolts aD|I.CB.CIOneS Eermed sy 3/54 | 5 Manejo de la soldadura de tuberia | 7/126 [ 13 Fabricacién de tanques y paileria 4/72 | 7 Apl|cac|on.dlelsoldadura d4e tluberla Y] sm0| o AliEtem G oaliEnlim e liEmes 7/126 | 13
digitales periféricos en aluminio colados
Identificacién de IOS. metales y uso de 354 | s Disefio e interpretacién de planos en 6/108| 11 Aplicacion de soldﬁdura por arco s/90 | o Aplicacién de s‘oldadura autégena en 5/90 | 9 Manejo de la contabilidad de costos s/90 | o
abrasivos CAD sumergido cobre, latdn, bronce y plata en los procesos de soldadura
Aplicacion de la seguridad e higiene 354 | s Corte de metales con ?qulpo de 590 | 9
en los procesos de soldadura plasma y arcoaire
Identificacion de gases industriales y 472 7
procesos de soladura
Trazo y medicion para soldadura 5/90 | 9
Trazo y medicién para soldadura
[ i [s/90] o] i [s/90 ] o] ™ ['s/90] 9
TOTAL *NFP + TT 0 21 24 20 20 24 109
TOTAL *NFDB + TT + *NFP 35 63 210 378
H* = Horas x semana / semestre C*= Créditos TT* = Trayecto Técnico Fecha de publicacién: 2020

*NFDB = Nucleo de Formacién Disciplinar Basica

*NFP = Niicleo de Formacién Profesional
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Trayecto 4° Semestre 5° Semestre 6° Semestre
)
=} AUTOMATIZACION DE LA Automatizacion de los procesos de
'c TT1 ion basi oti 90 90 90
é SOLDADURA Programacion basica de robética Procesos de soldadura con brazo robot soldadura
[t
(7]
=
1] ) Programacion de la inspeccion del Aplicacién de herramientas Aplicacién de los procedimientos del
> TT2 90 90 90
© INSPECCION DE LA CALIDAD control de calidad estadisticas de calidad sistema 1SO 9001-2000
=
CORTE DE GRANDES E ble d tes elaborad
ESPESORES LLE] Programacién en CNC 90 | Procesos de corte con pantégrafo CNC| 90 nsamyie i::r:aprigz:a: elaborados 90
H*= Horas




